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"Verfahren und Anlage zum kontinuierlichen Mischen von 
span- und faserartigen Stoffen rait Bindemittein" 



Die Erfindung betriff t ein Verfahren zum kontinuierlichen 
Mischen von span- und faserartigen Stoffen rait Bindemitteln 
sowie eine Anlage zu dessen Durchftlhrung. 

Es sind Beleimungs-Misohanlagen bekannt, bei denen das Span- 
, gut -veapmittels volumetrisch arbeitender Dosierbunker in die 
Mischer gegeben und der Leim ttber Dosierpumpen zugefilhrt wird. 
Der Naohteil dieser Anlagen liegt darin, daJB^in das Span- zu 
Leim-Verh&ltnis unkontrollierbare Fehler einschleichen ktJnnen* 
So Sndert sich mit der Spanstruktur auch bei konstantew Span- 
volumen die eigentliche Holzsubstanz innerhalb der Volipen- 
einheit. Die Holzsubstanz 1st aber immer noch am aussage- 
fShigsten flir das erstrebte Mischungsverhaltnis zwisch^n Holz 
und Bindemittel. NMhme roan, wie es fttr die Verleiraung $ein 
k3nnte, die Spanoberflache als Kriterium fUr 'das Verhaltnis 
Span zu Leim an, so ist zu bedenken, dafl sich die Spa^ober- 
fl&che je Volumeneinheit mit der Struktur der Spane ebfn- 
falls unkontrolliert 2ndert. Strukturverschiebungen, def SpSne 
sind aber unvermeidlich. Sie entstehen schon bei der Iferstel- 
lung der SpSne z.B. in Abhangigkeit von der* Holzf eucht$, Holz- 
art, MesserschSrfe und dergl, Anderungen in der Spanstruktur 
ergeben sich ferner durch unvermeidbare Separierung ii| 
Bunkern und Transportelnrichtungen, Je naoh FttllhShe u$d 
Belastung. Das im allgemeinen flUssige Bindemittel kan# durch 
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Dosierpumpen, gegebenenf alls registriert durch Dur^S'ki^i^i-^ 
einrichtungen, recht gut in gewtinschten Toleranzgrenzen 
gehalten werden, so dafi diese Komponente relativ problemlos 
1st. 

Es sind weiterhin Anlagen bekannt, bei denen zwischen dem die 

* 

SpSne volumetrisch dosierenden Austragsbunker und. der Misch- 
i station kontinnierlich arbeitende/f Bandwaagen vorgesehen sind. 
Diese Bandwaagen sollen die Gewichtsversehiebungen pro Volumen- 
einheit f esthalten und entweder durch RUcksteuferung auf den 
Dosierbunkeraustrag und/oder durch Veranderung der Leirazugabe- 
menge das VerhSltnis Span zu Leim konstant balten. Der Nachteil 
dieser Anordnung liegt zunaohst darin, daS die kontinuierlich 
arbeitenden Bandwaagen im staubigen Betrieb vor Versehmutzung 
nicht schiitzbar sind. Da eine Verschmutzung die Hullstellung - 
der Bandwaage verSndert und nicht feststellbar 1st, ergeben 
sich bei den fttr Spangut relativ geringen Brtlckenlasten erheb- 
lich unkontrollierbare Fehleradditionen. Bei einer Bandwaagen- 
brttckenlast von z.B. I kg wtirde eine Verstaubung der Bandage 
von nur 100 g schon einen Pehler von 10 % betragen. Aueh fLe 
• theoretisch gegeben^MSglichkeit^ die Bandwaage zwecks N^ai- 
kontrolle kurzzeitig leerlaufen zu lassen, verbistet sicti? - ' 
praktisch, weil damit auch die Leim- und Spanzuftitar unterbroohen 
werden mtifite. Insbesondere die Unterbrechung der Spanzufulp ^' 
hStte aber erhebliche Snderungen in der Austragsleitung b$im 
Aus- und Wiederanlauf zur Polge, die zu AusschlSgen der Band- -i. 
waage flihren wilrden und sich keinesfalls korrekt aussteuep 
lieflen. Bei kleinvolumigen Mischern wtirde sich diese Kbntpoll- 
mSglichkeit dartiber hinaus noch durch den wShrend dieser 
Zeit eintretenden Schwund des PU1 lungs grades verbieten; 4|r 
den Misoheffekt durchaus in Prage stellen kann. 

Dazu kommt als weiterer Nachteil, daB die von der Bandwaage ver- 
anlaflten Steuerausschlage des Spandosierbunkers oder der 
Beleimung zu unkontrollierten Araplituden fiihren kSnnen, g£e, 
sofern sie tlberhaupt unmittelbar im Span-Leim-VerhSltnis ' 
korrigierbar wSren, sich aber nicht zeitlich* auf die Tergjpil- 
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zeit der Mischer abstimmen lieflen. Wird beispielsweise von der 
Bandwaage die Leimmenge ftlr einen Durchsatz beleimter Spane 
von 4 auf 6 t/h nachgesteuert, so 1st die erhiShte Leimleistung d ^ e 
schon im Mischer, bevor noch die Spane den Mischer erreichen und/ 
im Mischer befindlichen SpSne werden ttberbeleimt, Beira umgekehrten 
Vorgang wlirden die ifii Mischer befindlichen SpSne unterbeleimt. 
Theoretisch k5nnte man dlesen Nachsteuereffekt urn die mittlere 
Verweilzeit der Spane verschieben. In der Praxis ist das Jedoch 
nicht ohne weiteres mSglich, da die mittlere Verweilzeit der 
Sp£ne ira Mischer nicht nur von der Jeweiligen Durchsatzmenge 
abhSngig ist, sondem aufierdem noch vom FUllungsgrad . Verweilzeit- 
verschiebungen im Verhaltnis bis 1 : 15 sind durahaus gegeben. 

SchlieBlich sind noch Mischanlagen bekannt, bei denen die Zugabe 
der Spane in den Mischer fiber elne sogenannte Taktwaage erfolgt. 
In dieser Taktwaage werden Spanportionen abgewogen, die in 
vorgegebenen regelmSBigen Zeit en in den Mischer ab gegeben werden. 
tfoerlangere Zeitraume gerechnet werden also die Mischstatlonen 
konstant beaufschlagt. Entsprechend konstant kann auch die an 
sich problemlose Leimzugabe erfolgen. Verschmutzungskox>trolle 
1st an den Taktwaagen nach Jeder Spanentleerung moglich. Aus- 
steuertoleranzen sind keine vorhanden. Der Nachtell dieser An- 
lage berubt darin, dafl die Spanbunker, fUr die Spanzug^be in 
die Taktwaagen, an- und abgestellt werden mils sen. Die i^ustrag- 
leistung der Spanbunker muB deshalb, da die Ftlllzeit der Waage 
ja auf jeden Fall klirzer sein raufl als der jeweilige Zeitabstand 
zwlschen den Entleerungen, wesentlich grSBer sein als normaler- 
weise fUr den gewollten Durchsatz notwendig. ware , ITach^eilig 
ist ferner, daB man bei Auffttllung der Taktwaagen imraer mit elnem 
mehr Oder wenlger groBen Nachlauf rechnen muB, der zwar als 
Pehler gemittelt, aber nicht eliminiert werden kann. E|n weiterer 
Nachteil der Taktwaagen liegt schlieBlich noch darin, sie 
relativ grofle Mischer benStigen. Werden namlich die an sich 
mSgllchen kleinen Mischer verweridet, so hat die taktwq|se Zugabe 
>der Sp&ie einen ElnfluB auf den Beleimung swirlauigo gra^ und 
ist gegebenenf alls sogar noch durch im Takt unterschi^iche , 
Austragsleistung aus dem Mischer feststellbar. 
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Die theoretisch mogliche Zwischenschaltung einer Egalisier- 
einrichtung zwischen Taktwaage und Mischer bringt weitere 
Probleme der Abstiramung. Auch solche Egalisiereinrichtungen 
sind praktisch wieder- Dosierbunker, deren konstante Austrags- 
leistung an sich schon schwierig 1st, weil sie einen im Takt 
nennenswert unterschiedlichen PUllungsgrad haben und schlieB- 
lich deshalb, weil es regelungstechnisch gruridsMtzlich schwierig 
1st, taktweise Portionen absolut kontinuierlich zu verziehen. 

Die Erfindung schlagt zur Beseitung dieser Schwierigkeiten 
nach einem Verfahren zum. kontinuier lichen Mischen von span- 
und faserartigen Stoffen rait Binderaitteln vor, daB die span- 
und faserartigen Stoffe und das Bindemittel kontinuierlich 
volumetrisch dosiert einem Mischer zugeftlhrt und nach dem 
Mischen gravimetrisch kontrolliert werden. 

Day das flUssige Bindemittel sich leicht dosieren und einwand- 
frei in der volume trischen Menge kontrolliereh laflt, kann man 
von der Voraussetzung ausgehen, daB die den Mischer durchlaufen- 
de Bindemittelmenge konstant bleibt. Eventuelle Abweichungen 
in der Gewichtsmenge des in der Zeiteinheit durch den Mispher 
gehenden Mischgutes gehen nahezu ganz zu Lasten der Spaneilhgabe . 
Diese Abweichung in der Gewichtsmenge des Spandurchsatzea 
geht aber, sieht man von einer generellen Starung ab, nur sehr 
langsara vor sich, so daB diese Abweichung durch die erfin<tungs- 
gemafie gravimetrische Kontrolle schon sehr frtihzeitig ang^zeigt 
wird. Nach der Erfindung bietet sich an, daB im Verbal tnig 
zum Durchsatz kleinvolumige Mischer vorgesehen werden, b^| 
welchen rasch eine Abweichung in der Spandurchsatzmenge £f st— 
stellbar 1st. : ; * " 

Da Anderungen /m Span-Leim-VerhSltnis nur sehr langsaro vqj? 
sich gehen, kann die Gewichtskontrolle, die sowbhl von e^er 
Band- als auch einer Taktwaage durchftlhrbar ist, ohne negative 
Beeinflussung der Span- und Leimzugabe und der eig^ntliQ^gn 
Mischung kurzzeitig zur Eigenkontrolle der Waageeinrichtyjyig 
leer gefahren iverden. Gegebenenfalls -ktfnnen diese gravi^|ri- 
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schen Kontrollen als Stichproben in gewissen Zeitabstanden 
durchgefuhrt werden. In jedem Falle kommt der Eigenkontrolle 
der Waageeinrichtung Bedeutung zu. Bei dem Gewichtskontroll- 
system liegt ein entscheidender Vorteil darin, daB auch klein- 
volumige Mischer ohne StSrung trotz hSchster Genauigkeitskon- 
trolle verwendbar sind. Nach der Erfindung 1st es deshalb zura 
ersten Mai gelungen, kleinvoluraige Mischer als alleiniges 
Mischaggegat zu verwenden. Mlt den frtiheren Arbeit ever fahren 
war das nicht moglich. Die Art der Zugabe und/oder deren Kon- 
trolle machte entweder groflvoluraige Mischer Uberhaupt zur 
Pflicht oder bedingte bei an sich bekannten kleinvolumigen. 
Mischem die Vor- oder Naehschaltung grSBerer Vereinheitlichungs- 
mischer. Abgesehen von der preisgUnstigeren HerstellraSgliohkeit 
eines kleinvolumigen Mischers ist mit solchen kleinvolumigen 
Mischem, richtige Zugabe der Spane und des Bindemittels voraus- 
gesetzt, sogar eine Verbesserung des Mi sober gebnisses gegeben. 
Die sta£fsche Wahrscheinlichkeit der gleichraafligeren Zusammen- 
bringung der zu mischenden Produkte ist bei kleinvolumigen 
Mischem senr viel grSBer. Optimal ware sie bei einem Kleinst- 
mischer, der jeweils nur einen Spanpartikel und die Jewells zu- 
dosierte Anzahl NebeltrSpfohen des zerteilten Bindemittels bein- 
halten vriirde. Eine solche Einrichtung ist zur Zeit technisch 
noch nicht denkbar. Aber kleine Mischer, die z.B. nur ein 
FUnfhundertstel bis ein Tausendstel des stundlich durchgesetzten 
Mischvolumens beinhalten, profitieren schon von der gunstjigenen 
MischmSglichkeit kleiner Mengen. 

Bei kleinvolumigen Mischem wUrde, wie eingangs erwahnt, die 
taktweise Gewichtszugabe der Spane vBllig versagen. Nach dem 
neuen Verfahren kann auch fUr Kleins traischer eine Taktwaage 
vorteilhaft Verwendung finden. 

Nach den alteren Arbe its verfahren war eine Abstimmung zw|schen 
Mischstation und Streustation nur schlecht mSglich. Selbjt 
wenn man die Dosiereinrichtung des Mischers als ausreich^nd 
genau fur die Streuung ansehen wurde, so ergaben sich U^stimmig- 
keiten durch die zwischengeschalteten Mischer. Thesaurierungs- 
erscheinfigBn seien -sie strukturbedingt oder durch Verscjiputzung 
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hervorgerufen, waren unvermeidlich. Deshalb .war es notwendig, 

in vielen Fallen elnen Zwischenbunker fOr beHgimte Spane vorzu- ■ 

seben; Oder aber man stellte die Mischstation auf hohere Leistung 

als fiir die Streustatlon notwendig war und stellte zwischenzeit- 

lich ab. Zur Kontrolle des Durchsatzes beleimter Spane in 

der Streustatlon waren deshalb weitere graviaaetrische Kontroll- 

einrichtungen notwendig, sei es, daB sie unmittelbar in der 
vorge seben 

Streustation/oaer als Streubettkontrollwaagen eingeplant waren. 

Nach dem erfindungsgemaflen Verfabren 1st die gravimetrische 
Kontrolle der Beleimungsstation unmittelbar obaie jede StSrmog- 
lichkeit der Streustatlon vorgeschaltet. Diese gravimetrische 
Kontrolleinricbtung kann deshalb unmittelbar fiir die Kontrolle 
des Solldurcbsatzes der Streustatlon Verwendung finden. Dartiber 
binaus sind die gravimetrischen Kontrolleinrichtungen nach der 
Erfindung bevorzugt geeignet, din verschiedenen StreukSpfen 
eine gewichtsmafiig vorausbestimmbare Spanmenge zuzuleiten. 

In der Zeicbnung 1st ein Ausfilhrungsbeispiel fiir eine Vorrichtung 
zur Durchftthrung des erf indungsgemaBen Verfahrens unter Ver- 
wendung eines fur das neue Verfabren sicb bevorzugt anbiet^nden 
kleinvolumigen Mischers dargestellt. 

Dabei stellt 1 einen Trockenspanbunker mit volumetrischem ^us- . 
trag, 2 einen kleinvolumigen Mischer und 3 eine Kttbelwaage dar* 
Im Bunker 1 wird auf einem Bodenband. 2a durch die beira Trighter 
28 einfallenden Spane in Verbindung mit einen Kratzerband # 
ein Spanhaufen 5 gebildet. Dieser Spanhaufen wird mit dem fpden- 
band 2a gegen Austragstachelwalzen 6 gefahren und dort abge- 
frSst. Mit einer Schnecke 7 werden diese Spane zum Schacht 8 
befordert, von wo aus die Spane in den kleinvolumigen jitsofyer 2 
hineinf alien. Die Menge des Spanaustrages kann durch Verai^Jerung 
der Geschwindigkeit des Bodenbandes 2a raittels eines Getrt|bes 9, 
welches vorteilhafterweise mit Pernanzeige und Fernverstel|ung 
eingerichtet 1st, reguliert werden, Der Leisn wird in eine^ 
Gefafl 10, durch eine Schwimmereinrichtung 11 gespeichert. gine 
Pumpe 12 saugt den Leim aus dem Gefafl 10. Die Saugleitung |zw. 
Drehzahl der Pumpe wird durch ein in vorteilbaf ter Weise ^Jederum 
mit Pernanzeige und Fernverstellung eingerichtetes Regelgffcriebe l} 
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reguliert. Der Leim durchlauft vorzugsweise ein MeBanzeige- 
gerat 14 und wird durch Dttsen 15 in den kleinvolumigen Mischer 2 
gesprtiht. Die belelmten Spane verlassen kontinuierlicb den . 
Mischer 2 durch einen Auslafl 16 und fallen zumindest in der 
Zeit, wahrend die Waage 3 entleert, auf Sperrklappen 17. 1st 
die Waage 3 wieder geschlossen, so Offnen sich die Sperrklappen 
17 und nehmen die gestrichelte Stellung 17a ein. Die zuruckge-, . 
haltenen Spane und die noch laufend vom Mischer 2 kommenden 
Spane fallen dann in den Wagekiibel 18. Bei Erreichen eines am 
Anzeigegerat 19 vorher eingestellten Sollgewichtes schlieBen 
sich die Kiappen 17 und gleichzeitig entleert der Kttbel 18 
durch Offnen der unteren Kiappen 20. Diese Kiappen 20 werden 
in beliebiger, hier nicht dargestellter Weise geoffnet und naqh 
der Entleerung des Kttbels 18 sofort wieder g as ohlosg e n .geo/fcet- 

Die in der Zeichnung dargestellte, vorbeschriebene Anlage zum 
kontinuWlichen Mischen von span- und faserartigen Stoffen rait 
Bindemitteln hat den Vorteil, dafl sowohl die Span- als auch 
Leiradosierung standig kontinuierlich durehlaufen konnen. Die 
Arbeitsweise dieser Anlage rait vorgegebener Leimzugabe und 
entsprechender Nacbsteuerung der Spanmenge 1st nachstehend an 
einem Beispiel beschriebens 

Die Anlage nach der Erfindung soil z.B.eine Stundenlei stung von 
7200 kg beleimte Spane haben. Es handelt sich urn Decksehicht- 
spane, die mit 10 j6 Pestharz (= 20 % Plotte) beleimt warden 
sollen. Dann karm z.B. am Anzeigegerat 19 ein Taktftillgewicht 
von 120 kg eingestellt werden bei tigSSSS^SSS^f^ 
,der LeimfSrderung «uf eine Volumenleistungyvon 1200 kg in der 
Stundte^Mittels einer Eiehkurve und/oder Mefianzeigers |4 ist 
unter BerUcksichtigung des spezifischen Gewiehtes der |*eiraflotte 
eine solche Einstellung einfach m3glich. Der Austrag des Span- 
bunkers 1 ist Jetzt zusatzlieh so zu regeln, dafl die Waage 3 
am Anzeigegerat 19 in einer Minute 120 kg anzeigt. Ben|tigt 
die Waagenfttllung mehr ais eine Minute, so ist der Spanaustrag 
zu steigern. Ist die Waage schon vor Ablauf einer Minute gefUllt, 
raufl der Spanaustrag vermindert werden. Diese Nachregul|erung kann 
nach einer Eichung des Trockenspanbunkers reiativ schnjll er- 
folgen. Wie schon erwShnt, treten Verschiebungen Im Yglumen- 
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gewicht der SpSne normalerweise nicht schlagartig auf, so dafl 
man in einfachster Weise die Spanleistung dem gewtinsohten Wert 
wieder nachs-fteuern kann. Da die Waage 3 an AhzeigegerSt Ublicher- 
weise bei tfber- oder Unterschreiten der Gewichtsmenge in d^r 
Zeiteinheit und/oder bei VerSnderurig der Zeit ftir die Gewichts- 
einheit Warnung gibt, kann man unter Berticksichtigung der abge- 
lesenen Differenzen auch von Hand den Spanaustrag leicht nach- 
steuern. Eine autoraatische Nachsteuerung bietet sioh an. Der 
Raum Uber den Sperrklappen 17 ist ausreichend grofl beraesseh, 
so dafl genUgend Zeit fUr die Kontrolle der leeren Waage bleibt. 
Eventuell entstehender Schrautzansatz kann also unmittelbar 
am Anzeigegerat 19 abgefsen werden. Die zulSssige Versohmutzungs- 
grenze kann durch ein Warnsignal begrenzt werden. Spricht dieses 
Warnslgnal an, kann man entweder fUr Beseitigung der Verschmutzurig 
sorgen oder aber den Verschmutzungsgrad duroh Skalenverschiebung 
am Anzeigegerat 1$ eliminieren., 

Die Erfindung umfaflt auch eine Beleiraungs-Misch-Anlage, b^l der 
anstelle der Kttbelwaage eine Bandwaage vorgesehen ist und anson- 
sten die vorbeschriebene Anlage beibehalten werden kann. Auch 
die Sperrklappen 17 werden in vortellhafter Weise beibehalten. 
Durch Bet&tigen der Sperrklappen kann die Bandwaage kurzzeitig 
entltfbet und ohne Unterbrechung der Span-Iieim-Mischanlagei auf 
Verschmutzung kontrolliert werden. 

In der Zeichnung ist des weiteren dargestellt, dafl mit der 
dem Beleimungsnischer 2 nachgeschalteten Kontfrolleinrichtyng 
17-20 es mOglich ist, eine Teilung der beleimten und gem^Lsch- 
ten Spane auf zwei oder mehr Weiterverarbeitun&sstellen ge- 
wichtsmSflig genau vorzunehraen. In einfachster Ausftihrung Wird 
dies dadurch erreicht, dafl Jewells eine WaagenfUllung einer 
bestimmten Verbrauchsstelle zugeftihrt wird. In der Zeicfapung 
slnd daftlr zwei Streustationen dargestellt, die Je aus e^giem 
Bodenbang^2i, RUckstreifwalzen 22, Abwurfwalzen .25 und einer 
Abdeckung bestehen sowle eine gemeinsame Wechselklappe 85 
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aufweisen. Die Zeichnung 1st so dargestellt, da3 die letzte 
WaagenfUllung gerade in den Raum 26 entleert worden ist. Die 
folgende WaagenfUllung wird in den Raum 27 entleert, wozu 
die Wechselklappe 25 in die gestriohelte Stellung 25a umge- 
legt wird. 
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ljj Verf ahren zum kontinuierlichen Mischen von span- und faser- 
artigen Stoffen mit Bindemittelnj dadurch gekennzeiohnet. dafl 
die span- und faserartigen Stoffe und das Binderaittel konti- 
nuierlich volume trisch dosiert einem Mischer zugefiihrt und 
nach dem Mischen gravime trisch kontrolliert werden. 

2. Verf ahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeiohnet, dafl die 
gravimetrische Kontrolle des mit Bindemittel versehenen Misch- 
gutes taktweise erfolgt. 

3. Verf ahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeiohmfet. daB 
die gravimetrisch kontrollierten Mischguttaktraengen taktweise 
verschiedenen Streustationen zugeleitet werden. 

4. Verf ahren nach Anspruch J - 3, dadurcttkekennzelchnet . daB 
zwischen den gravimetrischen Kontrollen oder in yorbestimmten 
Zeitabstanden eine Eigenkontrolle der die gravimetrischen 
Kontrollen vornehmenden Einrichtung durchgeftlhrt wird. 

5. Verf ahren nach Anspruch 1 - 4, dadurch gekennzeiohnet, dafl 
die volumetrisch dosierte Bindemittelmenge vorgegeben wij^d und 
die gravimetrische Kontrolle die volumetrische Dosierung 

der span- und faserartigen Stoffe nachsteuert. 

6. Verf ahren nach Anspruch 1 - 4, dadurch gekennzeiohnet t dafl 
die volumetrisch dosierte Menge der span- und faserartigf|i Stoffe 
vorgegeben und die volumetrische Dosierung des Bindemitt|ls 

von der gravimetrischen Kontrolle nachgesteuert wird. 

7. Aniage zur DurchfUhrung des Verfahrens nach den Ansprttphen 
1-6, bestehend aus einem Dosierbunker, einer Dosierpumpe jftir 
die Bindemittelzugabe, einem nachgeschalteten Misbher und 
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gegebenenfalls einer Streustation, dadurch gekennzeichnet, dafl 
dem kontinuierlich arbeitenden Mischer (2) eine Volumendosier- ' 
einriehtung (1-7) ftir die span- und faserartigen Stoffe und 
eine Volumendosiereinrichtung (10-14) fttr das Bindemittel vor- 
sowie eine gravimetrische Kontrolleinrichtung (17-20) unmittel* 
bar nachgeschaltet sind. 

8. Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl das 
Mischvolumen etwa ein Ftfnfhundertstel bis ein Tausendstel der 
stttadlichen Durchsatzmenge der span- und faserartigen Stoffe 
betrSgt. 

9 # Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl die 
Voluraendosiereinrichtung filr span* und faserartige Stoffe aus 
einem Trockenspanbunker (l) mit Boden- (2a) und gegebenenfalls 
Kratzerband (4), sowie einen Spanhaufen (5) abtragenden Aus- 
tragstachelwalzen (6) und einer FSrderschnecke (7) besteht, dafl 
die Volumendosiereinrichtung des Bindemittels vorzugsweise aus 
einem Vorratsgefafl (10) mit FUllstandsanzeiger (11), eiy.er 
Dosierpumpe (12) und einem MefianzeigegerSt (14) gebild^t ist 
und dafl das Bodenband (2a) und die Dosierpumpe (12) iibsj? 
fernsteuerbare Getriebe (9 bzw. 1?) in der FSrdergeschwindigkeit 
regelbar sind. 

10. Anlage nach Anspruch 7 - 9$ dadurch gekennzeichnet v dafl 
die gravimetrisohe Kontrolleinrichtung eine Band- Oder Takt- 
waage (3) mit einem AnzeigegerSt (19) und einstellbareg; Soil- 
gewicht aufweist und* ~ da£ vor der Taktwaage gesteuerte Sperr- 
klappen (17) vorgesehen sind. 

11. Anlage nach Anspruch 7 - 10, dadurch gekennzeichnetv dafl 
eine der gravimetrischertf' Kontrolleinrichtungen (3) n*)jhgeschal- 
tete Weohselklappe (25) die taktweisen Misahgutmengen |U 
verschiedenen Streustationen (26 bzw. 27) umleitet. 
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